
重庆航发三江港埠有限公司佛耳岩码头

一期大修设备防腐工程询价函

致：各报价单位

    我公司拟对一期四台大修设备进行防腐施工进行询价。希根据我码头提供的要求，进行全包报价。

一、需提供的资质文件：

1、具有有效的营业执照

2、具有国家有关主管部门颁发的具备防腐保温工程专业承包二级及以上资质

3、安全生产许可证书

具备建设行政主管部门颁发的有效安全生产许可证，企业负责人、拟担任该项目负责人（项目经理）和专职安全生产管理人员（即“三类人员”）须具备相应建设行政主管部门颁发的安全生产考核合格证书
业绩要求：截止2019年12月30日，投标人须承担过至少1个在码头设备防腐中使用过水溶性高分子复合防锈底漆的类似项目业绩。有效业绩证明：合同复印件及防腐效果图片，需要时提供合同原件。

（以上提供复印件加盖单位鲜章）

二、防腐工程范围： 

1、MJ40.5-40轨道式集装箱门式起重机1台整机涂装施工；外形尺寸：上框梁长：70米、基距：16米、高：29.2米；上框梁截面：3.1米×1.5米；内外表面积约4000平方米。
2、MJ50-40轨道式集装箱门式起重机1台整机涂装施工；外形尺寸：上框梁长：70米、基距：16米、高：29.2米；上框梁截面：3.1米×1.5米；内外表面积约4000平方米。

3、FQ4530港口浮式起重机1台整机涂装施工；支撑圆通￠3.6米、高8米，机器房7米×7米×3.2米，臂架长32.4米、截面尺寸3米×2.7米；内外表面积约2800平方米。

4、2JK-2.5×1.2P/31.5EL单绳缠绕式矿井提升机的横向缆车车架2台；外形尺寸：长：13米宽：4.75米；高：5.3/2.3米；箱型梁截面0.55×0.28米：两台缆车总外表面积约500平方米。

5、按照询价人的要求在起重机上涂刷航发集团标志和安全生产用语等。1）轨道式集装箱门式起重机共计2台每台：大字8个（3米×2米）；航发司LOGO2个（4米×2米）；小字23个（1.5米×1.5米）；数字3个（1.5米×1.5米）；符号1个（1米×1米）；字母2个（1米×1米）；设备编号2个（1米×1米）。

    2）浮式起重机1台：小字24个（1.5米×1.5米）；航发司LOGO2个（2米×2米）；设备编号2个（1米×1米）。

注：上述面积为估算面积，提供给各报价人仅作参考，不作报价及估算依据。报价人现场踏勘自行计算防腐工程量并报价。
三、涂装工程询价要求：

1、现场踏勘：响应询价的报价人须到码头进行现场踏勘。

本项目在高空、趸船、斜坡道等地点实施，现场环境为高空、临边、临水、狭小密闭空间等。报价人须认真对现场进行勘察，并了解上述设备使用环境、条件、锈蚀程度，询价人对所有参与报价的单位均视为已对现场进行过勘察，已充分认识和了解任何与本工程有关的影响事项和困难等情况，报价后对所有报价人提出的因现场原因要求作出的调整不予接受。

联系人：龚印  电话：13629707042；徐山  电话：13368152856
2、工期要求：每台设备的防腐施工工期为30天。每台设备防腐施工进场具体时间以询价人书面通知为准，报价人在收到书面通知确定的入场时间后30日历天内完成当台设备的涂装工作。
3、防腐施工方案：报价人报价文件应包含初步的防腐涂装施工方案，包括不限于：工程概况、编制依据、施工进度计划及保证措施、施工部署、施工工艺流程、质量保证体系及技术措施、主要分部分项工程

 HYPERLINK "http://www.baidu.com/s?wd=%E6%96%BD%E5%B7%A5%E6%96%B9%E6%A1%88&tn=SE_PcZhidaonwhc_ngpagmjz&rsv_dl=gh_pc_zhidao" \t "_blank" 施工方案及措施、重点与特殊部位施工措施和方法、季节性施工措施、施工组织管理、安全生产保证措施、文明施工及环境保护措施、疫情防护措施等方面。正式施工方案须在开工前报询价人审查后实施。
4、报价人在报价文件中列明所选用面漆、中间漆为重庆三峡、天津朝晖、立邦或同等档次品牌产品；水溶性底漆为重庆三峡、天津灯塔、辽宁昌拓或同等档次品牌产品；面漆颜色由询价人确定。

5、承包方式：包料、包工。食宿、交通自理，施工所用水电自行解决，询价方可提供水电接口，计量收费。

6、报价人应承担所有与编写和提交报价函有关的费用，不论报价的结果如何，询价单位和询价人在任何情况下均无义务和责任承担这些费用。

7、报价人应保证提交给询价单位和询价人的资料和数据真实有效。

8、报价人应认真阅读询价函中所有的事项、条款和规范等要求，报价人没有按询价函的要求提交所有资料，或者报价函没有对询价函各方面要求提出实质性相应的响应，其报价函将被拒绝。
8、询价人不接受未被接纳报价人的查询，也不对不接纳报价作出解释，且报价资料将不退回。

四、技术要求

1、鉴于佛耳岩码头紧临长江，除锈产生的粉尘污染环保风险很大。此次防腐施工的基础工作（除锈、涂刷底漆）要求：采用对除锈标准要求不高，造成扬尘污染较小的水溶性高分子复合防锈底漆。
2、中标单位需在现场对防腐施工工艺进行实验论证，实验效果达到要求后方能继续防腐施工。若实验效果不满足甲方要求和技术标准，则甲方有权解除合同。
3、技术标准和工程质量验收标准：
3.1整机构件内外表面除锈及旧漆清除达ST2级，且表面干燥，无灰尘，无油污，无氧化铁，无锈迹(GB8923-88)；

局部处理：高强螺栓、钢结构焊接点锈蚀严重的部位须作二次处理；

局部防腐：在局部处理的部位，预前做局部防腐漆涂层，为整体工程防腐涂装做好前期准备。

3.2油漆满足耐酸、耐腐要求，其中底漆：采用对除锈要求不高，造成扬尘污染较小的水溶性高分子复合防锈底漆，干膜厚度不低于40μm；中间漆：环氧(云铁)漆，干膜厚度不低于60μm；面漆：氯化橡胶漆，干膜厚度不低于60μm。金属结构的表面油漆干膜总厚度为160μm。
3.3 涂装材料及施工工艺应满足对应防腐时限的相关要求；油漆应是名牌厂家的产品，应确保油漆相容，配伍良好不产生咬底；油漆颜色应按GSB05-1426-2001《漆膜颜色标准样本》中的标准样本颜色在进场施工前由询价人选定，报价人必须按询价人选定的标准样本颜色进行油漆供货。如果颜色需要配兑，报价人应在施工前按照询价人选定的标准颜色配兑三种以上的颜色与询价人选定的颜色进行对比，最后由询、报价双方进行颜色确认。  

3.4质量检测：1)检测工具和设备；拉拔器、百格刀、干膜检测仪、相对湿度仪、表面温度计、检测灯、放大镜、反光镜，照相机等相关设备。2)外观整洁明亮、无气孔、流挂现象、厚度符合要求（底漆、中间漆、面漆总体厚度为160μm、通过硬物刮划来检测附着力均达要求，必要时可通过百格刀、拉拔器对附着力进行检测。3）报价方需提供前述检测仪器，双方共同对各工序质量进行检测确认。费用包含在合同总价中。
工程质量必须达到《建筑防腐蚀工程施工质量验收规范》（GB50212-2014）的要求。
每道工序需甲乙双方现场共同确定签字后进行下一道工序。

3.5技术标准和要求（见附件）

五、环境保护要求

为保证遵守国家法律，切实履行企业所承担的社会责任，保证防腐工程所在区域环境质量达标，本次询价工程中，依据《中华人民共和国环境保护法》、《中华人民共和国大气污染防治法》、《中华人民共和国固体废物污染环境防治法》等法律法规要求，作出如下要求：

1、施工方应牢固树立环境保护意识，建立有效、严格的环境保护责任机制，制定工程施工环境保护方案，确定环境保护第一责任人，并制定环境突发事件应急预案。

2、施工中应采用符合环境保护要求的工艺、设备、原料和废物处置装置。在同等条件下，询价方优先采用对环境污染小，所用原料、工艺产生污染物少、可有效预见并避免或减少环境污染问题发生的报价企业。从而确保不发生环境污染事故及环境投诉事件。

3在施工中如产生粉尘、含挥发性有机物废气、固体废物（含危险废物）、废水等各类污染物的，应按照国家、省市环境保护相关法律规定，安装、使用污染防治设施，并采取减少各类污染物排放的措施。不得使用国家明令禁止使用的工艺、设备、涂料等。优先招标采用低挥发性有机物含量涂料的施工企业。

对施工中产生的各类污染物（含危险废物），要做到：（1）专人负责收集，在集中区域由专用设备集中存储；

（2）设置污染物（含危险废物）识别标志；

（3）不得将施工产生的各类废弃物（含危险废物）提供或者委托给无经营许可证的单位收集、贮存、处置；

（4）转移污染物（含危险废物），要按照环境保护行政主管部门要求履行相关手续；

（5）不得将危险废物混入非危险废物中贮存、运输、处置；

（6）不得混合收集、贮存、运输、处置具有不相容性质的污染物（含危险废物）。

5、在本次防腐施工中，如发生环境污染事故，或由此产生环境保护相关责任纠纷，由施工方承担法律责任，负责处理相关事宜。
报价表：

	序号
	项目
	报价
	备注

	1
	MJ40.5-40轨道式集装箱门式起重机
	
	

	2
	MJ50-40轨道式集装箱门式起重机
	
	

	3
	FQ4530港口浮式起重机
	
	

	4
	2JK-2.5×1.2P/31.5EL单绳缠绕式矿井提升机的横向缆车车架2台
	
	

	5
	涂刷航发集团标志和安全生产用语
	
	

	6
	安全生产费
	
	

	7
	环保措施费
	
	

	8
	合计
	
	


注：1、“安全生产费用”按《企业安全生产费用提取和使用管理办法》（财企[2012]16号文）规定提取在现场安装的建筑安装工程造价的不低于1.5%作为安全生产费用。总价包干使用。

2、承包人应遵守国家有关环境保护的法令并采取相应环保措施。环保措施费总价包干使用。

五、上限价及评标方式：本项目询价上限价为936,359.04元，在满足询价函要求的基础上最低者中标。
六、工程地点和支付方式

1、工程地点：重庆航发三江港埠有限公司佛耳岩码头。
2、支付方式：

2.1 合同签订后7个工作日内支付合同总价的20%；材料、器材、人工进场后7个工作日支付合同总价的20%。
2.2单台设备防腐涂装工程施工完毕验收合格后7个工作日内支付单台设备合同价的57%，以此类推；

2.3最后一台设备防腐涂装工程施工完毕验收合格后进入质保期，质保期满质量验收合格后7个工作日内支付合同总价的3%。
注：每次支付须提供满足甲方财务要求的增值税专用发票。
七、报价资料的递送
报价资料含报价书、资质文件等相关资料一式两份盖章后密封递，并于2021年 01月19日17:00之前送达到重庆航运建设发展(集团)有限公司发展经营部，地址重庆市渝北区天王星B座23楼发展经营部，联系人：李女士，联系电话：023-89139848/13452005192。逾期送达或未送达指定位置的报价文件，询价人不予受理。

                     重庆航发三江港埠有限公司
                          2021年01月11日

附件    技术标准和要求

1、总则
    1.1 本技术规范书仅适用于重庆航发三江港埠有限公司佛耳岩码头一期起重设备的油漆防腐施工，规范书中提出了对设备油漆防腐施工等方面的技术要求。
1.2  本技术规范书提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，报价方应提供符合本规范书的优质服务。
1.3 若报价方未以书面形式对本规范书的条文提出异议，则意味着报价方提供的服务完全符合本规范书的要求。如有异议，无论大小，都应在本技术规范书列出差异表并加以详细描述，否则，视报价方无差异，完全响应招标文件。
1.4 报价方在本次设备防腐过程中所涉及的各项规程，规范和标准必须遵循现行最新版本的中国国家标准。本技术规范书所使用的标准如遇与报价方执行的标准不一致时，按较高标准执行。
2、防腐维护范围及项目
 重庆航发三江港埠有限公司佛耳岩码头一期起重设备
3、防腐施工与质量要求
3.1 报价方应参考本技术要求另行编制详细的专项防腐方案，本技术要求为最低技术要求，报价方可以超出此要求，最终达到：防腐质保期三年，三年内防腐层不粉化、不剥落、不跳裂。为保证防腐的质量，本次防腐应由具有成熟施工经验专业施工队伍进行施工。施工人员熟练掌握有关标准规范，熟悉防腐材料性能，具有必要的施工机具及质检手段，并有完整的质量保证体系。报价方必须提供油漆的（由第三方有资质的单位出具的）合格检测报告
    3.2 涂料涂装施工前：表面处理达到GB/T 8923.1-2011《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》中规定的St2等级标准，需防腐的金属表面，不得有附着物、灰尘、油渍、浮锈、严重腐蚀斑点；表面必须光滑平整，表面局部凹凸不得超过3mm。
3.3 施工现场的环境温度及湿度必须符合有关规范及防腐材料本身的要求。雨、雪、雾、风沙天气不能施工，气温＜0℃，相对湿度＞80％的天气不能施工；
3.4 涂刷时不能用力过大，回刷次数不宜过多，涂刷时应纵横交织涂刷可以增加每层涂料相互粘结，并能补充相互之间涂刷不足之处；

3.5 根据选用涂料品种的特性与使用环境，保证涂层能起保护用的最低厚度，需要加强防腐蚀部位和涂装困难部位，宜适当增加厚度。涂刷厚度可参照表
	涂料品种
	涂层配套
	度数
	涂层干膜厚度μm
	备注

	防腐涂料
	底漆
	水溶性高分子复合防锈底漆
	
	40
	

	
	中间漆
	环氧云铁中间漆
	
	60
	

	
	面漆
	氯化橡胶漆
	
	60
	


注：由于油漆品牌和种类不同，可能导致每度漆膜厚度不一致，故度数不做确定，但必须保证漆膜厚度符合要求。

3.6 干膜厚度的测量在漆膜完全固化后进行，厚度采用干膜检测仪随机检验，总检测点数不低于涂装面积的2%（焊缝处的抽测点数不得少于总检测点数的30%）。涂层厚度应均匀，涂层的干膜厚度按两个85%控制，即85%测点的干膜厚度必须大于或等于规定厚度，其余15%测点的干膜厚度不应低于规定厚度的85%。涂膜最大干膜厚度应低于规定膜厚的150%，局部涂膜厚度不可超过200%。
3.7 在防腐涂料施工过程中，应随时检查涂层层数及涂刷质量。
3.8 涂层施工完成后应进行外观检查，涂层应平整，颜色一致，无气泡、剥落、漏刷、返锈、透底和起皱等缺陷。用5-10倍的放大镜检查，无微孔者为合格。

3.9底漆、中间漆、面漆颜色应能明显区分。
3.10 防腐施工中各道工序（如底漆、中间漆、面漆）之间必须进行质量检查。甲方若对涂层外观质量有疑问，可采用百格刀、拉拔器对涂层附着力进行抽查检验，每道工序/每台设备检测数量不应少于10次。检测标准GB 5210-2006； GB 9286-98。检测结果以甲乙双方签字认可为准，检测资料包括但不限于图片、检测数据等。
    前道工序合格后方可进行下道工序的施工，最后一道工序完毕应进行彻底检查，发现有不合格的缺陷时，应修补合格。
3.11每道涂料间隔时间不能过短，至少达到漆膜表面干后，下一道涂料涂装前要检查前道漆膜是否符合质量标准，有无质量流挂、起皱、鼓泡、漏涂、露底、桔皮、厚薄不均等质量缺陷，有缺陷的应进行修补，修补合格后，再进行下道涂料涂装。
3.12涂层的干性检查：
表干――手指轻触防腐层不粘手或虽发粘，但无漆粘在手指上；
实干――手指用力推防腐层不移动；
固化――手指甲用力刻防腐层不留痕迹。
4、防腐工艺流程
4.1设备结构件防腐工艺流程
施工准备——除锈处理等级ST2 ——清除表面灰尘、绣迹、浮漆——业主现场检验合格——涂刷底漆——业主现场检验合格——-涂刷中间漆——业主现场检验合格——涂刷面漆——业主现场检验合格——现场清理——竣工交付

4.2 设备防腐操作细则
4.2.1 基面处理：
 4.2.1.1 金属表面锈垢的清除程度，是决定防腐效果的重要因素．为了取得良好的防腐效果，必须清除金属表面的灰尘、污垢和浮锈方可刷涂底漆。
4.2.2 涂料施工
4.2.2.1 被涂物外表面涂漆前必须清洁干净无灰尘，并保持干燥，在雨天或潮湿的天气下禁止施工。施工的最佳环境要求：相对湿度低于85%，气温＞10℃。
4.2.2.2 在底漆涂刷之前，应对结构转角处、构件高强螺栓处及联接板、角焊缝和焊缝表面凹凸不平处，处理干净表面附着物，以保证涂层的质量要求。涂料施工时，层间应纵横交错，每层宜往复进行，均匀为止。
4.2.2.3 涂层数应符合设计要求。表面应平滑无痕，颜色一致，无针孔、气泡、流坠、粉化和破损等现象。
4.2.2.4 涂层间隔时间一般为12小时。在下一道涂层施工前，经业主方现场检验合格后，方可进行下一道涂刷。当使用同一涂料进行多层涂刷时，宜采用同一品种不同颜色的涂料调配成颜色不同的涂料，以防止漏涂。
5、质量验收标准及程序
5.1 所有设备钢结构等除锈必须满足涂装前钢材表面除锈等级中规定的St2等级标准，在涂刷底漆之前必须通知询价方（代表）现场检查合格，方可开展底漆涂刷工作。未经询价方现场检查擅自开展涂刷工作，视为除锈工序不合格。
5.2 报价方防腐施工中各道工序（如底漆、中间漆、面漆）之间必须进行质量检查，无质量流挂、起皱、鼓泡、漏涂、露底、桔皮、厚薄不均等质量缺陷，有缺陷的应进行修补，修补合格后方可开展下道工序。未经询价方检查擅自开展下一道工序，视上一道工序为不合格，重新开展未检查的工序。
5.3 报价方在通知询价方现场检查应首先进行自查，自查合格后再通知询价方现场进行检查。
5.4涂层按要求施工完成后，由报价方通知询价方代表组织竣工验收工作，询价方代表组织综合部、安全环保部、生产部、工程部等共同参与最后的验收工作，检查防腐涂层应平整，颜色一致，无气泡、剥落、漏刷、返锈、透底和起皱等缺陷。无相关的质量缺陷，视为合格。
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	1
	MJ40.5-40轨道式集装箱门式起重机
	佛耳岩
	高空
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	MJ50-40轨道式集装箱门式起重机
	佛耳岩
	高空
	
	40
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	60
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	FQ4530港口浮式起重机
	佛耳岩
	高空
	
	40
	
	60
	
	60
	
	

	4
	2JK2.5×1.2P/31.5EL单绳缠绕式矿井提升机的横向缆车车架2台
	佛耳岩
	地面、斜坡道
	
	40
	
	60
	
	60
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	涂刷航发集团标志和安全生产用语
	佛耳岩
	高空
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