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7 硅芯管、 集束管、 聚氨酷管箱、 PVC-C 管及钢管技术要求

7. 1硅芯管技术要求

l) 本项目中 分带电力电缆采用中llOPVC-C电力电缆套管保护， 选用的产品要求已通过

交通部交通工程监理检测中心和相关部门的 技术鉴定。

2) 硅管是一 种预润滑的新型管道材料， 其主要特点是抗拉、抗压性能优千PVC管；气

密性、水密性好；易千弯曲， 便千躲避障碍物；内壁摩擦系数很小，可采用气吹法

牵引光（电）缆 ，穿缆平均速度为12Km／日；人（手）孔间距可达lKm左右，过桥涵

等构造物时无需增设人（手）孔来调整管道的高程或中心线；硅芯管可直接埋千地

下， 不需在大管内再套子管， 一般路段不需包封和做管道基础， 从而大大节省施工

用料、劳力和周期。 本工程中， 采用的该种管材要求结构尺寸、外观质量、环钢度、

扁平测试等技术指标符合国家通信行业标准JT/T496-2018《公路地下通信管道高密

度聚乙烯硅芯塑料管》的有关规定。

3) 中40/33硅管的规格尺寸应符合下表的要求：

硅管规格尺寸 表

规
外径(mm) 厚度(mm) 不圆度（％）

格(mm)
标称值 允许偏差 绕盘前 绕盘前 绕盘前 绕盘后

+0.4
中40/33 40 ::'S3 �3 �3 �5 

。

4) 硅芯管的物理力学性能应符合下表的要求：

硅管的物理力学性能 表

序号 1 项目
技术指标

巾 40/33

1 I 外壁硬度(HD) �59 

内壁摩擦系数
I 静态 l ::(0. 25 （平板法，对 HDPE标准试棒）

2 | 
动态I �0.15 

3 I 拉伸屈服强度(MPa) �21 

4 I 断裂伸长率(%) ?:500 

5 | 最大牵引负荷(N) ?:8000 

6 I 冷弯曲半径 (mm) 400 

7 I 环刚度(KN/m勹 ?:50 

通信管道设计说明

复原率
垂直方向加压至外径变形量为原外径的50％时，立即卸荷，试样不

8 
破裂、不分层，lOmin 外径能自然恢复到原来的85％以上

常温
温度23·c,高度2m，用15.3Kg的重锤冲击10个试样，单个试样

不破裂或裂纹宽度不大于0.8mm视为通过，通过试样数应不少千9个
9 耐落锤冲击性能

温度－2o·c,高度2m,用15.3Kg的重锤冲击10个试样， 无开裂 现
低温

象试样数应不小千9个

耐水压密封性能
温度2o·c,压力 Kpa 条件下，保持24h,无渗漏 。管材试样的连接

10 
头、管塞均不渗漏

11 抗裂强度(MPa) 无明显鼓胀、 无渗漏、不破裂

12 与管接头 的连接力 (N) ?:6700 

13 纵向收缩率（％） �3 

14 脆化温度(°C) -75

15 耐环境应力开裂 48h,失效率�20%

溶体流动速率(MFR)•
MFR(190/2. 16) �O. 5 16 

(g/lOrnin) 

17 耐热应力开裂b 168h,失效率:s:;20%

18 工频击穿强度b(MV/m) �24 

耐化学介质腐蚀 c

将试样分别置于5％的NaCI、40％的比S04、40％的NaOH溶液中侵泡
19 

24h,无明显褪色和被腐蚀 现象

耐碳氢化合物性能
用庚炕侵泡720h后对试样施加528N 的外力，卸荷后试样不损坏，

20 
产生的永久变形不超过 56%

a该项指标只在生产企业生产前，对要使用的树脂进行检测时使用。

b该两项指标只在用作电力保护管时使用 。

c该项指标使用千现场有强烈酸、碱、盐等腐蚀的条件下 。

5) 颜色、 外观

管材采用带纵向条纹的彩色管， 外壁上产品标识清楚。

管材内外壁必须光滑平整 ， 不允许有气泡、沙眼、裂品、分解变色线及明显的痕纹、杂

质、凹陷及色泽不均等。

管材的两端应平整， 切口要求光滑， 并与轴线垂直。

管材内外层应紧密熔接， 无 分脱现象。

管材的内涂层均匀，手感应光滑细腻。

6) 包封方式、标志、运输、储存

第4页 共10页



渝湘高速公路复线（巴南至彭水段）交通工程及沿线设施施工图设计 通信管道设计说明

盘架包装， 外覆塑料薄膜，每件管长可达1000m，中间无断口。 具体盘长根据配盘及复

测情况在合同中规定。

应有下列明显标志： 工厂名称、制造年月、产品编号、原料、外径和厚度、管长度。标

记隔距I.Orn。

硅管包装必须成卷或固定在卷轴上，生产厂家必须捆绑牢固，确保运输及装卸过程中不

散架和损坏。

7.2集束微管技术要求

集束微管：将一孔或多孔微管按照一定的方式排列组合，外管采用高密度聚乙烯和铝带胶

合而成，分为内塑层、铝管层、外塑层构成铝塑复合集束微管， 在有限的空间内容纳了更多

的管孔数量。

集束的微管管孔间彼此独立，可以有相对的位移，便千微管的遴选和接续；护套层给内部

的微管束更好的机械保护。

集束微管： 具有相对较厚的护套层壁厚，典型值为2.5mm, 加强型3.5mm 以上。 较厚的壁

厚为内部微管和微缆提供充足的机械防护， 一般可应用千长途干线、城域网络道路的直接埋

地敷设，与传统硅芯管应用场景相同。

微管的规格和基本性能参数符合行业标准YD /T 1460标准及JT /T496-2018《公路地下通

信管道高密度聚乙烯硅芯塑料管》的有关规定。

集束微管其主要特点是抗拉、抗压性能优千PVC管；气密性、水密性好；易千弯曲，便千

躲避障碍物；内壁摩擦系数很小， 可采用气吹法牵引光（电）缆， 穿缆平均速度为45rn/rnin;

人（手）孔间距可达IKrn左右， 过桥涵等构造物时无需增设人（手）孔来调整管道的高程或

中心线；

本公路段通信管道的主用管材采用的高密度聚乙烯(HDPE)铝塑复合集束微管（以下简称

集束管），选用的产品 要求已通过交通部交通工程监理检测中心和邮电部门的技术鉴定。

l) 铝塑复合集束管的规格尺寸应符合下表的要求：

铝塑复合集束管规格尺寸表

序号 规格 外径mm 外径偏差mm 壁厚mm 壁厚偏差mm

<P7X 12 /9mm 
+0.35

1 41mm 2.5 
-0.20

3 单面铝箱；宽：22mm;厚：7vm麦拉厚：4vm;总厚度：llvm土lOvm

2) 塑复合集束管的物理力学性能应符合下表的要求：

铝塑复合集束管的物理力学性能表

序号
技术指标

项目
I � <I> 41/36 >中41/36

1 外壁硬度(HD) �59 

2 拉伸屈服强度(MPa) �21 

3 断裂伸长率（％） �500 

4 环刚度(KN/m 2) � 40 I �50 

垂直方向加压至外径变形量为原外径的50％时， 立即

5 复原率 卸荷，试样不破裂、不分层，lOmin外径能自然恢复到原

来的85％以上

温度23
°C，高度2m, 用15.3Kg的重锤冲击10个试

常温 样，单个试样不破裂或裂纹宽度不大千0.8mm视为通过，

6 耐落锤冲击性能 通过试样数应不少千9个

低温
温度－20 °

C，高度2m, 用15.3Kg的重锤冲击10个试

样，无开裂现象试样数应不小千9个

7 纵向收缩率(%) ::::;3 

8 脆化温度(
°
C) -75

9 耐环境应力开裂 48h, 失效率�20%

溶体流动速率 (MFR)
a

MFR (190/2. 16) �O. 5 10 
(g/lOmin) 

耐化学介质腐蚀
c

将试样分别置千5％的NaCI、40％的比SO4、40％的NaOH
11 

溶液中侵泡2 4h, 无明显褪色和被腐蚀现象

．该项指标只在生产企业生产前，对要使用的树脂进行检测时使用。

b该项指标使用千现场有强烈酸、 碱、盐等腐蚀的条件下。

3) 颜色、外观

外观颜色均匀一直；内外管实体应平整、均匀、光滑；截面无气泡、裂痕；铝塑层粘接

紧密。 无开裂；铝塑复合集束微管内管紧密排列， 内外管之间相互不粘连。

外壁上产品标识清楚，管材内外壁必须光滑平整，不允许有气泡、沙眼、裂品、分解变

色线及明显 的痕纹、杂质、凹陷及色泽不均等。

管材的两端应平整，切口要求光滑， 并与轴线垂直。
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